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TRENDS

Mogelijke wijzigingen in de wetgeving (WBDA/WRDA) in 2027, 2028,
2029,....... ?

 Herclassificatie 2.0

>(0,5 bar is niet meer bepalend alsook diameter/inhoud
Wordt meer gekeken naar risico’s voor mens en milieu

« Vervallen van artikel 36 WBDA en artikel 14 WRDA
- Overgang IVG naar KVG of............ 100% toezicht NL-CBI?

Accreditatie door RvA op basis van NEN-EN-ISO/IEC 17020 type A of non-
type A voor kavels A t/m G benoemd in WRDA artikel 15



TRENDS

Mogelijke wijzigingen in de wetgeving (WBDA/\WRDA)
« Termijnen periodieke herbeoordeling bepalen op basis van

risico(RBI)?
Te bepalen termijnen obv. RBI?
—
Volledige periodiek Volledige periodiek?
tussentijdse
inspecties
NII?

Zowel voor in- als uitwendig?



TRENDS

Besloten ruimte betreding wordt bemoeilijkt vanwege “rescue plannen”




TRENDS

Kosten besparing!
« Concurrentiepositie

» Kosten voor schoonmaken ivm. milieu (afvoer, etc.), dus liefst dicht
laten of vuil inspecteren?




TRENDS

Ander passend onderzoek ter vervanging van het visueel inwendig op
basis van RBI?

Momenteel RBI alleen benoemd icm. Termijn Flexibilisering

PROBABILITY
w

C D E
CONSEQUENCE



HUIDIGE WETGEVING
WBDA 2016 Artikel 22. Herkeuring

Lid 6: De NL-conformiteitsbeoordelingsinstantie en NL-keuringsdienst van
gebruikers die de herkeuring, bedoeld in het tweede lid, uitvoeren, verrichten,
voor zover van toepassing, de volgende onderzoeken:

a) de controle van de inwendige toestand van drukapparatuur door een
inwendig onderzoek of ander passend onderzoek gericht op de inwendige
toestand:; en

b) de controle van de uitwendige toestand van de drukapparatuur.

WRDA artikel 5,7 en 8

Verder kennen we vaste termijnen van 2 — 4 — 6 jaar
Termijnverlenging (max. verdubbeling) inwendige toestand
Termijnflexibilisering (max. 18 jaar) inwendige toestand



PRDA

2.3: Periodieke herbeoordeling — Inwendige conditie

Bepaling
inwendige conditie

plade]

Drrukvat of
installatieleiding?

ja

Vaculmgeisoleerde
cryagene opslagreservoirs?

L3

L]

Appendages (par. 6.5)
Veiligheidsappendages (par. 6.6)
Flessen voor ademhbalingstoestellen (par. 6.7)

Drukvaten (par. 6.2)

Brandstofgestookte en anderszins verwarmde
drukapparatuur met GVO (par. 6.3)
Installatieleidingen (par. 6.4)

Vaculmgeisoleerde cryogene opslagreservoirs

(par. 6.8)




PRDA

2.3: Periodieke herbeoordeling — Inwendige conditie

1* herbeoordeling
én drukapparaat

Herbeoordelingsplan
op basis van analyse

direct visueel inwendig
inspecteerbaar? (*)

door team?

nea

Drukapparatuur
direct visueel inwendig
inspecteerbaar? [*)

nee

Whardt
indirect visueel onderzoek
toegepast, indien dit
direct visueel onderzoek
kan vervangen?

neg

ja

¥ ¥

A} Direct visueel B Indirect visusel
onderzoek onderzoek

Is toepassen NDO
en/of indirect
visueel onderzoek
doelmatig?

nee

Voldoende
informatie ¥

nee

¥ ¥ ¥

L4

C}) Additioneal
onderioek

E) Doelmatig MDD enfof

HOp ez e F) Indirect visueel onderzoek

D) Alternatief: ander
passend onderzoek




NIl — Non-intrusive Inspection HOIS-RP-103

HOIS Recommended Practice for
Non-Intrusive Inspection of Pressure Vessels

HOIS-RP-103



NIl — Non-intrusive Inspection HOIS-RP-103

ESR-IN-CONFIDENCE
HOIS-RP-103
1. Integrity Review
(Section 2)
Select pressure Integrity P i
—— - _Prepare De‘ben'!'me HE!E of
P T o Esmm Equipment Profie next inspection
2. Decision Process P
(Section 3) nspetion
| approach required
No Mo
Is Ml possible 7 . |
- == - Is NIl possible ?
Apgly scroening critoria e \@ b
promess
A
3. Planning Process
|Section 4)
¥
. Review Inspection Prepare detailed
Prep;ed‘wﬂt 4—Yes Esgsngalranlnml:‘?t o Plans inspection plan

epAccess, prachoaly

4, Inspection
(Section 3)
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Review inspection
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start
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Evaluate

inspection

Inspection
complete

Reducad
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No—

Alternative
ins pection
required

Figure 1-1 Overview of NIl Procedure




NIl — Non-intrusive Inspection HOIS-RP-103

Table 4-1 Inspection Strategy Type Definitions

Type

Definition

A

Degradation mechanism NOT expected to occur, or: the current condition and likely
corrosion rate is such that 1 mm of wall loss would not be seen within two inspection
intervals and upset conditions are unlikely.

Inspection is required to confirm there is no onset of the degradation mechanism.

Degradation mechanism expected, with low / medium progression.

| ocation of degradation can be predicted.

Degradation mechanisms are wall loss only, i.e. not cracking.

Mot anticipated to impact on vessel integrity in the medium term (typically at least 2
outage periods).

Inspection required to confirm CRA predictions.

Degradation expected with medium / high progression.

Locations of degradation cannot be predicted.

May impact on vessel integrity in the medium term (two-outage timeframe).
Inspection required to confirm absence of flaws of defined limiting sizes.

MNote that the strategy types are considered on a zone by zone basis, 1.e. depending on the
materials and degradation conditions, different strategies may be applicable to different zones
on the same vessel.
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NIl — Non-intrusive Inspection HOIS-RP-103

ESR-IN-CONFIDENCE
HOIS-RP-103
1. Integrity Review
[Section 2)
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NIl — Non-intrusive Inspection HOIS-RP-103

Assess conformance Level for
each grouping of work items
(Section B)

orst case is Conformance No orst case is Conformance
Level 1 0r2 Level 3

Y

Yes

Yes

r

The inspection cannot in itself be
taken in support of continued
operation unless shown
otherwise by quantified
assessment (Section 8.7). Further
action to be taken.

Inspection meets the
requirements as a full
replacement of IVI

A

The inspection does not meet the
requirements as a full replacement of IVI.
Follow the guidance in Section 8 to determine
the reduced interval applicable.

Figure 6-1 Overview of application of Sections 6 and 7



0 UT O F DE BOX @ .maybewe should  { ‘ [I)nnovation
Sy o i epartment
out of '

Toestel helemaal niet openen?
Helemaal niet openen past momenteek niet binnen
de huidige wet- en regelgeving = immers max 18 jaar

Mogelijke voorwaarden voor het dicht laten van toestel:
« RBI verplicht met laagste ranking (Neglegible/verwaarloosbaar)

* Voorgaande inspecties geen degradatie waargenomen, minimaal 3 termijnen
waarvan 1 termijnverlenging?

» Geen internals of factoren die mogelijk inwendige schade/verstoppingen
kunnen veroorzaken

- Bespreekbaar maken in overlegorganen / belanghebbende partijen?
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